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Amada Ensis 3015 AJ 9kW + ASLUL 3015 

Baujahr 4/2019 
Betriebsstunden: ca. 39.000h / 26.000h / 15.000h 
 

 
 
Technische Daten: 
Verfahrbereich: 3070 mm x 1550 mm  
Tischbelastung: 920 kg 
Positioniergeschwindigkeit: 170 m/min  
Laserprinzip: Fliegende Optik 
Maschinengewicht: 9.500 kg 
 
Laserquelle: 
Strahlquelle: Dioden gepumpter Faserlaser 
Typ: AJ-9000 
Laserleistung: 9000 Watt 
Laserwellenlänge: 1,08 µm 
Leistungsstabilität: +/- 2% 
Pulsfrequenz: 1 – 10.000 Hz 
Impuls-Tastverhältnis (Duty): 1-100%  
 
Steuerung: 
Typ: AMNC-3i  
Bildschirm: 21,5” Touchscreen 
Betriebssystem: Windows 7 
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Ausstattung: 
NC-Fokus Kontrolle 
Ölsprühfunktion 
Sensorschneidkopf 
Diodenlaser zur Positionierung 
Schneidprozessüberwachung 
Sicherheitseinrichtung 
Automatischer Düsenwechsler 
Förderband 
WACS 
 
Peripheriegeräte: 
Transformator 
Kühler 
Absaugung 
 
Maximale Materialstärken: 
Normalstahl:  25 mm 
Edelstahl:  25 mm 
Aluminium:  25 mm 
Messing:  18 mm 
Kupfer:  12 mm 
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Be- und Entladesystem ASLUL 3015: 
 

 
 
Technische Daten: 
Anzahl Paletten: 8 
Schneidpaletten: 2 
Max. Gewichtsbelastung der Schneidpaletten: 710 kg 
Anzahl Rohmaterialpaletten: 3 
Max. Gewichtsbelastung der Rohmaterialpaletten: 3000 kg 
Max. Stapelhöhe der Rohmaterialpaletten: 150 mm 
Anzahl Entladepaletten: 3 
Max. Gewichtsbelastung der Entladepaletten: 3000 kg 
Max. Stapelhöhe der Entladepaletten: 220 mm 
Blechabmessungen min. / max.: 2000 x 1000 / 3000x 1500 mm 
Min. Produktabmessung: 225 x 180 mm 
Blechdicke: 0,8 – 25,0 mm (für Automatikmodus 20,0 mm) 
Max. Blechgewicht Beladung: 920 kg 
Zykluszeit: 2 min 30 s 
Palettenwechselzeit: 55 s 
Doppelblechkontrolle: ja, über Blechdickenmessgerät 
Druckluftverbrauch: 1000 l/min, 6 bar 
Elektroanschluß: 400 V 
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